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@ Blahopiejeme Vam k zakoupeni automatického horkovzdusného svarovaciho stroje VARIMAT V2!
Vybrali jste si Spickovy automaticky horkovzdu$ny svafovaci stroj vyrobeny z materidld nejvySsi kvality.

Tento pfistroj byl vyvinut a vyroben v souladu s nejnovéjSimi technologiemi svarovani. Nez opusti tovar-
nu ve Svycarsku prochdzi kazdy VARIMAT V2 prisnou kontrolou kvality.
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Rychly prehled

Jak spustit horkovzdusny svafovaci automat VARIMAT V2?
. P v v . -
1. Zapojte zastrcku privodu elektfiny do elektrickeé sité [

2. Nastavte hlavni vypinaé (3) do pozice "ON' 50 B5r
3. Zmacknéte tlacitko pojezdu ) mm—— Otacenim tlacitka e-Drive @
zvolte rychlost. A 500
[ — = =

4, Zmacknéte tlacitko ohfevu m — Otacenim tladitka e-Drive @
2volte teplotu.
5. Zmécknéte tlacitko e-Drive@ Pristroj se nahfeje za priblizné 3 - 5 minui=> E— )

" M P . . o Profil

6. Provedte zkuSebni svér v souladu s instrukcemi pro svarovani, -

danymi vyrobcem pouzitého materidlu, a ndrodnimi normami

¢i smérnicemi. OdzkouSejte zkuSebni svar.
7. Svarovani *
Jak vypnout horkovzdu$ny svafovaci automat VARIMAT V2? v 40
1. Stisknéte otacivé tlacitko e—Drive@ (Qbr. 1). c

ool down

2. Stisknéte «Cool down OK> tlacitkem e-Drive @ anechte chladit priblizné OK?

4 minuty (Obr. 2). Dmychadlo se vypne automaticky.
3. Poté, co se vychladi svaFovaci tryska (9), prepnéte hlavni spinaé (3)

45 dopozice 'OFF'ore (@) (Obr.1) (Obr. 2)



Navod k obsluze (prekiad originalu ndvodu k obsluze) @

E Pred pouzitim si prosim pozorné prectéte tento navod k obsluze a uschovejte
ho pro dalSi pouziti.

Leister VARIMAT V2
Horkovzdus$ny svarovaci automat

Pouziti

e Svarovani stfe$nich pdsti z PVC, TPO, ECB, EPDM, CSPE preplatovanim u zakladnich svar(. Mize byt
pouzit i na svafovani v blizkosti hran a na nestejné povrchy.
» Svafovani folii a modifikovanych tkanin preplatovanim.

Varovani

® B>

P¥i otevieni pristroje mize dojit k ohroZeni Zivota, nebot se pfitom odkryvajt
komponenty a privody, které jsou pod el.napétim. Pied otevienim pfistroje
vZdy odpojte zastréku od privodu el.napéti.

P¥i nespravném pouZiti horkovzdu$ného pfistroje hrozi nebezpeci pozZaru a
vybuchu, zejména v blizkosti hoflavych materiald a vybusnych plyn(.

Nedotykejte se horkeé trysky nebo svarovaciho pldtu, mohou zpdsobit
popaleniny. Vzdy nechte pfistroj nejdfive vychladit. Nemifte proudem
horkého vzduchu na lidi nebo zvifata.

Pristroj a zastrcka musi byt propojeny pres zemnici ochranny vodic. Kazdé

poskozeni zemniciho vodice (vnitfni, vnéjsi) je nebezpecné! PouZzivejte pouze
prodluzovaci kabely a zasuvky se zemnicim ochrannym vodicem.

Upozornéni

230
400

>0 @

Stanovené napéti uvedené na pristroji musi souhlasit se sitovym napétim.

EN 61000-3-11; Zmax=0.115Q +j 0.072 Q. Eventuéné s dodavatelem (zdsobo-
vaci firmou) konsultuite.

V pfipadé vypadku proudu vyjméte trysku ze svafovaci pozice!

V zajmu ochrany osob dlirazné doporuc¢ujeme zapojeni pfistroje k RCCB
chranici pred pouzitim na stavbé.

Pfistroj musi byt provozovdn pod stdlym dohledem. Teplo mlZe
vznitit hoflavé materialy mimo vaSe zorné pole.
Pfistroj smi byt provozovan pouze kvalifikovanymi odborniky nebo
pod jejich dozorem. PFistroj nesmi pouzivat déti.

Chrante pristroj pfed vihkosti a mokrem.

PFistroj nesmi byt zdvihan za pridavné zavazi.
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Prohlaseni o shodé

Leister Process Technologies, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Switzerland potvrzuje, 7e tento
vyrobek v provedeni daném nami do prodeje, splfiuje pozadavky nasledujicich smérnic EU.

Smérnice: 2006/42,2004/108, 2006/95

Harmonizované normy: EN 12100-1, EN 12100-2, EN 60204-1, EN 14121-1,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2
EN 61000-3-2, EN 61000-3-12, EN 61000-3-3, EN 61000-3-11 (Zma)
EN 50366, EN 62233, EN 60335-2-45

Kaegiswil, 28.01.2010 C&wo i I Cln L )< Dol T
Bruno von Wyl Christiane Leister
Technicky feditel Majitel

Likvidace

Zivotni prostfedi. Pouze pro zemé EC: Nevyhazujte elektrondfadi do domovniho odpadu! Podle
evropské smérnice ¢. 2002/96 o elektrickém a elektronickém odpadu a narodnich zakon( musf byt

E Elektrondradi, prisluSenstvi a obaly by mély byt vraceny k opétovnému zhodnoceni neposkozujicimu
neupotiebitelné elektrondradi predano k opétovnému zhodnoceni neposkozujicimu zivotni prostredi.

Technické udaje

Napéti V-~ 200, 230, 400 % V-~ 200, 230, 400 %
Vykon w 4200, 4600, 5700 w 4200, 4600, 5700
Kmitocet Hz 50/60 Hz 50/60

Teplota © 100 - 620 plynule °F 212 - 1148 plynule
Rychlost m/min. 0.7 - 12 plynule ft/min 2.3 - 39.4 plynule
Pritlak N cca 190 (2 zdvazi) N cca.190 (2 zavazi)
Mnozstvi vzduchu % 50 - 100 % 50 -100

Uroveri emisi Lw(dB) 70 L= (dB) 70

Hmotnost kg 88 Ibs 77

bez privodniho kabelu

Rozméry D x § x V mm 650 x 430 x 330 inch 25x 17 x 13
Znaéka shody C€

Znacka schvaleni ®

Schéma osvédceni CCA

TFida ochrany | D

Technickeé udaje a specifikace se mohou zménit bez predchoziho oznameni.
* Sifové napéti se nesmi ménit.



Popis pfistroje

15 30 15 12
1 Privodni sitovy kabel 13 Sroub pro nastaven stopy 25 Sroub imbusovy
2 Kryt 14 Zadni pojezdovy vélec 26 Spodni dil vodici tyCe
3 Hlavni spinac 15 Vodici kolecko 27 Horni dil vodici tyce
4 Qvladaci prvky 16 Nastavitelné pojezdové kolo 28 Utahovaci packa
5 Displej 17 Pojezdové kolo horni ¢asti drzadla
6 Senzor pojezdu 18 Vodici kolecko 29 DrZak pro sitovy kabel
7 Aretacni Sroub 19 Spinaci pruzina vodiciho kolecka 30 Kulaty femen
8 Horkovzdusné dmychadlo 20 Kulisa 31 Clamping screw,
9 Svarovaci tryska 21 Rastr nastaveni pfistroje lower guide bar
10 Drzék pristroje 22 Pridavné zavazi 32 Kryt éidla pojezdu
11 Aretacni paka 23 Koncove zavazi 33 Dratény kartéc
12 Kyvny vélec 24 Drzadlo pro pfenaseni 34 Plech pro nasazeni trysky

Hlavni spinac (3)

Pro zapnuti a vypnuti horkovzdusného svarovaciho automatu VARIMAT V2

Ovladaci prvky (4)
e-Drive Drive

Otocné tlacitko e-Drive slouzi jako navigator. Nastaveni rychlosti pojezdu
Ma dvé funkce:
@ Otacejte doleva nebo doprava pro nastavenf m
jednotlivych program( a hodnot
qp Stisknéte pro potvrzeni a aktivaci E Blower
e Nastaveni mnozstvi vzduchu

Heating
Nastaveni teploty svafovani
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Prepravni box

K transportu horkovzdusného svarovaciho automatu VARIMAT V2 pouZijte kufru uréeného pro
pristroj, ktery je soucasti doddvky. Kufr je vybaven drzadlem a transportnimi vdlecky.

A VARIMAT V2 se nesmi zvedat za pridavné (22) ani ukonCovaci zavazi (23).
Drzadla kufru uréeného pro pristroj, stejné jako madlo pro pfenaseni (24) a
@ vodici ty€ (27) horkovzduSného automatu nepouzivejte k transportu jerabem.
Pro rucni zvedani horkovzdusného svarovaciho automatu pouzivejte madlo pro
prenaseni (24) a vodici ty¢ (27).
Pfed prepravou pfistroje VARIMAT V2 nechejte vychladit svarovaci trysku (9)

A\

Vyjmuti VARIMATU V2 z pfepravniho boxu:

@ Oteviete viko prepravnino boxu.

@ Oteviete boky prepravniho boxu.

©® Open clamping screw, lower guide bar (31) and move lower guide bar (26) into required position;
tighten clamping screw, lower guide bar (31

@ Povolte aretaci horni éasti vodici tyce (28),
Nastavte poZadovanou vySku horni ¢asti vodici tyGe (27) a utahnéte packu (28) na horni ¢asti vodicf tyce.

@ Opatrné vyjméte horkovzdusny svarovaci automat VARIMAT V2 z pfepravniho boxu.

Pfeprava VARIMATU V2 v pfepravnim boxu:

@ Opatrné ze strany najedte s horkovzdusnym svafovacim automatem VARIMAT V2 do prepravniho boxu.

© Uvolnéte aretaci a zasuiite horni éast vodici tyée (28)
Utahnéte packu horni ¢asti vodici tyce (28)

® Open clamping screw, lower guide bar (31) and move guide bar (27) into transport position;
clamping screw, lower guide bar (31)

@ 7Zaviete boky prepravniho boxu.

© Zaviete viko prepravniho boxu.

Preprava:
@ Fripiepravé drzte piepravni box za drzadlo




Pritlacna sila

o Pfitlacna sila je pfendSena na kyvny valec (12) 120N 155N
* Podle potfeby pridejte pFidavné zavazi (22) a koncové zavazi (23)
(viz. obrazek A).

22

Obrazek A

Priprava provozu

* Pred uvedenim do provozu zkontrolujte, jestli nedoglo k elektrickému nebo Obrézek B
mechanickému poskozeni privodniho sitového kabelu nebo zastrcky.
* Move lower guide bar (26) into the required position using clamping screw,
lower guide bar (31) and upper guide bar (27) using clamping lever, upper
guide bar (28)
» Zachytte ocko na pfivodnim sifovém kabelu (1) na drzak (29).
e Zkontrolujte zékladni nastaveni svarovaci trysky (9) (viz obr. B a C).
 Nastaveni pro manipulaci
- Zdvihnéte vodici koleéko (18).
- Odlehcete nastavitelné pojezdové kolo (16) zvednutim vodici tyce (27).
- Posunite nastavitelné pojezdové kolo (16) lehkym tlakem na spinaci pruzinu (19)
smérem doleva (obrazek D).
- Vlysuiite horkovzdusné dmychadlo (8) zataZenim za aretaéni paku (11) a
ota¢enim smérem nahoru az do zablokovani.

Stanovené napéti uvedené na pfistroji musi souhlasit se sitovym napétim.

1mm
Obréazek C

1816 19

Nastaveni senzoru pojezdu

Pokud se motor pohonu automaticky nenastartuje po spusténi svafovaci
trysky (9) do svarovaci pozice, je pravdépodobné Spatné nastaven senzor pojezdu.

Jak v takovém piipadé postupovat:
* Nastavte senzor pojezdu (6) nasledovné:
- Vypnéte hlavni spinaé (3) o (&)
- Odmontujte kryt senzoru (32) (Remove drive sensor covering (32)
- Posuiite horkovzdusné dmychadlo (8) az po levou zardzku
- Aretaéni packa (11) se musi volné pohybovat
- Povolte aretacni Sroub (7) pojezdového senzoru
- Posuiite senzor pojezdu (6) po drzaku pfistroje (10); DULEZITE: rozsah nastaveni 0,2 - 0,5mm
- Pritéhnéte areta€ni Sroub pro senzor pojezdu (7)
- Pfimontujte kryt senzoru (32) (Mount drive sensor covering (32)
- Vysunte horkovzdusné dmychadlo (8) a7 po zardzku a otoCte smérem nahoru
- Provéfte funkcnost

32 7 611 10

Pokud se pohon stale automaticky nezapina, kontaktujte autorizované servisni centrum.

53



54

Polohovani pfistroje

* Naklopte horkovzdusny svarovaci automat tlakem na vodici ty€ (27) a popojedte na misto svarovani.
e Sejméte plech pro nasazeni trysky (34) z drzaku a umistéte podle obrazku E
VAROVANI: Plech pro nasazeni trysky (34) miiZe byt sejmut z drzéku pouze chladny .

* Uvolnéte posuvné pojezdové kolo (16) zvednutim vodici tyce (27)

* L .ehkym tlakem na spinaci pruzinu (19) posunte nastavitelné pojezdové kolo (16) smérem doleva
dokud se nezastavi.

« Sklopte vodici kolecko (18)

* Vodici kolecko (18) musi byt nastaveno rovnobézné s hranou kyvného valce (12) (viz obrdzek F)

* Provedte zkuSebni chod

* Pro opravu stopy nastavte Sroub pro nastaveni stopy (13) (viz obrézky G a F a pokyny na horkovzdu$ném
svarovacim automatu)

Obrazek E Obrazek F Obrazek G Obrazek H
= =

12 18 12

Postup svarovani

Provedte zkuSebni svar v souladu s instrukcemi pro svarovani, danymi vyrobcem pouzitého
materialu, a narodnimi normami ¢i smérnicemi. Odzkousejte zkuSebni svar.

 Nastavte parametry pro svarovani, topeni a dmychadlo (kapitola 1, pracovni rezim)

* Musi byt dosazeno svarovaci teploty (doba nahfati cca. 3-5 min).

e Zatahnéte aretaéni paku (11), snizte polohu horkovzdusného dmychadla (8) a najedte mezi prekrytymi
pruhy az po zarazku. Hnaci motor se spusti automaticky.

Bez automatického spustént, viz Nastaveni senzoru pojezdu

« Pristroj je mozZné spustit ruéné pomoci ovladacich prvki (4) Drive a otacivého tlacitka e-Drive @

* Horkovzdusny svafovaci automat je pomoci vodici tyée (27) veden podél preplatovani. BEhem svafovani na vodici ty€ (27)
nevyvijejte Zadny tlak, to by mohlo vést k vadnému svafovani. Kontrolujte polohu vodiciho kolecka (18)

* Po svarovani zatahnéte za aretaéni paku (11), vysurite horkovzdu$né dmychadlo (8) az po zardzku a otocte
jej nahoru k bodu zasunuti.

* Po ukonceni svarovani pouzijte tlacitko e-Drive @ @ (stisknéte 2x) pro vypnuti topen.
Tak se svarovaci tryska (9) vychladi a dmychadlo se automaticky vypne po zhruba 4 minutach (sekce 1.8, chlazeni)

« \/ypnéte hlavni spinac (3) orF@

% Pfivodni sifovy kabel (1) z elektrické energie odpojit.
(Disconnect power supply cord (1) form the line/mains.)

* Svarovaci trysku (9) Cistéte pomoci draténého kartace (33)



Kombinace ovladacich prvki

Zapnéte hlavni spinac ( pozice "ON")
ON

@ >

Stlacte soucasné tlacitka ohfevu a
dmychadla pfi zapnutém hlavnim spinaci.
ON

om—e——

1. Pracovni rezim

Varimat V2 5.0 &%
LEISTER
Switzerland 500 °C
Release

Profil

Profil

Varimat Vo E¥ setup
arima Free Adj. 1
LEISTER
Switzerland g;:ﬁd?::/j' °
Release

1.1 Displej nastaveni (po zapnuti pfistroje)
Hlavni spina¢ (3) zapnuty ( pozice "ON")

 Po zapnuti pristroje se na displeji (5) zobrazi posledni nastavené hodnoty (Obr. 3).
* \/ tomto menu jsou topeni, dmychadlo a pohon vypnuty.
e UZivatel miZe pouZit ovladaci prvky (4) pro provedeni vSech nastaveni popsanych v

nasledujicich kapitolach.

* Pokud je pfi zapnuti pfistroje teplota topného télesa vySSi nez 80°C, displej se
okamzité prepne do Rezimu chlazeni (sekce 1.8, Chlazeni), ve kterém pracuje
dmychadlo vzdy na pIny vykon a tak se chladi svarovaci tryska (9). Z tomto rezimu

je mozné kdykoliv pfepnout zpét na pracovni rezim.

* Kdyz béhem chlazeni poklesne teplota topného télesa pod 60°C, bude dmychadlo

pracovat po dobu dalSich dvou minut a potom se automaticky vypne. Displej se
prepne zpét na Displej nastaveni (Obr. 3).

v . v 7, . [~ vy . . v o . e v o
¢ Otoceni tlacitka e-Drive @ umoznuje vybér riznych profild svarovani

(Obr.4; sekce1.7, Viybér profilli).

Pracovni  rezim

Kapitola 1

Nastaveni profilu
Kapitola 2

5.0
500 <

3

Profil

(Obr. 3)

»Start
(Obr.4)
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1. Pracovni rezim

1.2 Pracovni displej

o Zmacknutim otacivého tlacitka e-Drive @ spustite topeni a
dmychadlo. Displej nastaveni prejde do Pracovniho displeje.

e Zahfivani svarovaci trysky (9) je na displeji (5) oznaceno
postupujici stupnici a Sipkou A (nahoru) spoleéné s blikajici
hodnotou aktualné dosazené teploty.

¢ Dojde-li ke kolisani napéti (+/- 15%) mimo stanovenou nominalni
hodnotu (200 V, 230V, 400 V), je to zndzornéno blikajicim
\ symbolem spolu s hodnotou naméreného podpéti/prepéti.

Je-ku mnozstvi vzduchu pod 100%, procentualni znazornéni se
zméni spolu se\ symbolem.

Vysledek svafovani mize byt ovlivnén kolisanim napéti.

* Pokud po vymezenou dobu neni zmacknuto zadné tlacitko
(a svarovaci tryska (9) NENI ve svafovaci pozici), displej prejde
do pohotovostniho rezimu (sekce 1.9, Pohotovostni rezim).

¢ Pokud svarovaci tryska neni zalozena, mohou byt pomoci
pootoceni tlacitka e-Drive zvoleny rezimy

Chlazeni (sekce 1.8, Chlazeni) nebo Profily (sekce 1.7, Vybér profilu) @
 Pokud je svarovaci tryska (9) zaloZena, tyto dva rezimy z profil  displeje (5) zmizi a nemohou

byt zvoleny.

5.0 =|[|5.0 &=
500 -« v 500
Profil Profil
5.0 &||5.0 &=
4500 4500
I

Pl 173v
Profil Profil

* KdyZ se svarovaci tryska (9) chladi, je to zndzornéno na displeji ¢arou stupnice a Sipkou W
(dold) spole¢né s blikajici hodnotou aktudlné dosazené teploty na displeji (5).




1.3

1.4

. Pracovni rezim

Nastaveni rychlosti pojezdu
* Rychlost pojezdu mlze byt upravovana pomoci tlacitka Drive S presnosti

0.1 m/min. od 0.7 n/min. do 12.0 m/min. Toto nastaveni m{ze byt uskute¢néno
zapnutim nebo vypnutim pohonné jednotky ﬁ

* [Nenili svarovaci tryska (9) v pracovni pozici, symbol g3 se objevi v levé doIni
¢asti displeje (5).

e Pohonnd jednotka mdze byt spusténa stisknutim otacivého tlacitka e-Drive, @
nacez se objevi nasledujici symbol JB . Rychlost pojezdu mlZe byt pfimo
regulovana pootocenim tacitka e-Drive @@

* Opétovnym stisknuti otdCivého tlacitka e-Drive
pohonnou jednotku. Displej zobrazi Displej nastaveni nebo Chlazeni.

¢ Neni-li do 3 sekund pomoci ovladacich prvki (4) zaddna Zadnd hodnota, bude pfijata nové

nastavena rychlost.
Displej (5) zobrazi rezim Nastaveni nebo Chlazeni.

e Tisknete-li tlacitko Drive po dobu 3 sekund, displej zobrazi dalsi menu (sekce 1.6, méfeni délky,

pocitadlo dmychadla a pojezdu).
« Do prislu§ného menu miZete prejit i stiknutim tlacitka Ohfevu @ nebo Dmychadla ﬁ

Nastaveni teploty svarovani

e Teplota svarovani mdze byt zménéna tlacitkem Ohfevu m Teplota svarovani mize
byt zvyéovéna/@i\?ovéna po 10°C v rozsahu od 100°C do 620°C pootocenim
tlacitka e-Drive #@) . Nastavent je ulozeno po 3 vtefindch , jestlize po tuto dobu nenf
zmacknuto jakékoliv jiné tlacitko.

* Je-li toto menu zvoleno z Displeje nastaveni, je mozné spustit topeni a dmych-
adlo stisknutim otacivého tlacitka e-Drive. @Jakmile je topeni spusténo, mize
se spustit chlazeni (sekce 1.8, Chlazeni).

o Stisknete-li tlacitko Ohfevu m do 3 sekund, displej se zméni a objevi se hodnota
sitového napéti pod pohonnou jednotkou. Tuto volbu je mozné provést pouze z
racovniho rezimu ( sekce 1.2 ).

» Mnozstvi vzduchu je automaticky redukovano, je-li teplota svareni nastavena na 500°C
a vice. Nicméné uZivatel miZe upravit mnoZstvi vzduchu i manualné pouZitim tlacitka
Dmychadlaﬂ (sekce 1.5).

Objevi-li se u hodnoty mnozstvi vzduchu hvézdi()ka . neni uz déle mozné
ajistit dosazeni nastavené teploty svareni.

m_
min

5.0
500 <

@ se provede prikaz k zastaveni (Stop), ktery vypne

5.0 =
100 «
»Start

50 T
A 500
I

Profil

e Mezi pfislusnymi menu se miZete pohybovat stisknutim tlacitka pohonu nebo dmychadlaﬂ
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1. Pracovni rezim

1.5

1.6

Nastaveni mnozstvi vzduchu

 Mnozstvi vzduchu mGZe byt upraveno pomoci Tlacitka dmychadla ﬂ Mnozstvi
vzduchu mize byt upravovano po 5% v rozsahu od 50% do 100% pootocenim
tlacitka e-Drive. @ Nastaveni je ulozeno po 3 vtefindch , jestlize po tuto dobu nenf
stisknuto jakékoliv jiné tlacitko. Je-li mnozstvi vzduchu nastaveno na 100% displej (5)
tuto informaci nezobrazuje.

» Mnozstvi vzduchu je automaticky redukovano, je-li teplota svareni nastavena na
500°C a vice. MnoZstvi vzduchu miZe byt manualné navySeno pootocenim tlagitka

5.0 &
500 -

»Start

e-Drive ﬁ Objevili se u hodnoty mnoZstvi vzduchu hvézdicka, jTJeJgl] neni dosazeni nastavené

teploty svareni zabezpeceno.

« Je-li toto menu zvoleno z Displeje nastaveni, milZete spustit topeni a dmychadlo stisknutim otacivého

tlacitka e-Drive @

e Rezim chlazeni m{ze byt zvolen stisknutim otacivého tlacitka e-Drive @ (sekce 1.8, Chlazeni)
¢ Mezi pfisluSnymi menu se miZete pohybovat stisknutim tlacitka pohonu nebo dmychadla m

Méreni délky, pocitadlo dmychadla a pojezdu
o Drzite-i tlaCitko pohonu stisknuté alespor 3 sekundy, @ zobrazi se toto menu (Obr. 6)

e Toto menu zobrazuje veSkeré provozni doby a vzdalenost, kterou zafizeni ujelo
od zapnuti. Celkova vzddlenost (zde zobrazeno: 1034m) nem(iZe byt upravena a
znazorfuje celkovou vzdalenost ujetou od spusténi.

¢ Denni vzddlenost (zde zobrazeno: 012m) neni resetovana automaticky, ale musi byt
anulovana uzivatelem pomoci «Reset» stisknutim otacivého tlacitka e-Drive. @

» Hodnoty Casu se tykaji provoznich dob jednotlivych soucasti pfistroje. Hodnoty ¢asu
jsou prirazeny k dmychadlu «Blow» (zde zndzornéno: 043:58) a k pohonu «Drive»

Distance:

Total
D 1034m

ay
012m

Time
Total 143:12
Blow 043:58
Drive 020:10

Reset

(Obr. 6)

(zde zndzornéno: 020:10). Hodnota «Total» Casu odkazuje na provozni dobu. Zaznamenava hodiny

aminuty (zde zobrazeno: 143:12), po které je zapnuty hlavni spina¢ (3).

e Je-li stisknutim otoéného tlacitka e-Drive @ zvolena zpétna Sipka, budete navraceni do menu,

ze kterého bylo zvoleno Tlacitko pohonu




1. Pracovni rezim

1.7 Volba profilu

o Je-li IeIgeaillv pravé dolni ¢asti displeje (5) aktivovan, profily mohou byt spoustény

stisknutim otacivého tlacitka e-Drive

. Pootogenim tlagitka e-Drive @ Ize zvolit

profil. Profily Free Adj. 1, 2 a 3 jsou volné nastavitelné uzivatelem (kapitola 2,
Nastaven/ profilu). Zbylé profily maji pevné prednastavené hodnoty a nemohou byt

uzivatelem ménény.

* Pootocenim tlacitka e-Drive /@ aktivujete pravou nebo levou Sipku na spodni

Casti displeje (5).
Pomoci pravé Sipky a zmacknutim otacivého tlacitka
e-Drive @ prejdete na nasledujici stranu.
Pomoci levé Sipky a stisknutim otacivého tlacitka
e-Drive Q&E prejdete na predeslou stranu.

e Aktivujete-li zpétnou Sipku otodenim tlacitka e-Drive@
aktiviert, budete stisknutim otacivého tlacitka e-Drive S_E navraceni
zpét do menu, ze kterého jste zvolili Profile menu.

Provedte zkuSebni svar v souladu s instrukcemi pro svarovani, danymi vyrobcem pouzitého

Free Adj. 1

5.0
500 <

m
_——

min

»Start

Select Select
Profil Profil
Free Adj. 1 TPO 3
Free Adj. 2 ECB 1
Free Adj. 3 ECB 2
PVC 1 EPDM 1
PVC 2 EPDM 2
PVC 3 PRG 1
PO 1 PRG 2
TPO 2 PRG 3
— ] [ = ] [ =)

materialu, a narodnimi normami ¢i smérnicemi. Odzkousejte zkuSebni svar.

1.8 Chlazeni pfistroje

* Je-izvolen symbol stisknutim otacivého tlacitka e-Drive @ zobrazi se menu
«Cool down OK ?». Stisknutim otacivého tlacitka e-Drive @se aktivuje symbol OK v

pravé dolni Casti displeje (5), Cimz se spusti proces chlazeni.

 Béhem chlazeni se mnozstvi vzduchu zvysi na 100% a jsou zobrazovany momentdini

teploty svarovani.

Pokud teplota klesne pod 60 °C, dmychadlo pobézi po dobu dalSich 2 minut a poté

se automaticky vypne. Displej pfejde do Displeje nastaveni.

* Po stisknuti otaciveho tlacitka e-Drive @ Po stisknuti otacivého
tlacitka e-Drive

e Je-li chlazenf aktivni, mdZe byt pohon zapnut/vypnut manuainé
pomoci Tlagitka pohonu
Po tuto dobu Tlacitko ohfevu [llJ a Tlacitko dmychadla 4]
nemaji zadnou funkci.

50 &
500 <«
Profil
* v 250
Cool down *
OK?
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1. Pracovni rezim

1.9 Pohotovostni rezim

* Pokud svarovaci tryska (9) neni zalozena ve svafovaci pozici a neni po uréenou
dobu aktivovan zadny ovladaci prvek, spusti se po uplynuti doby pohotovostniho
rezimu rezim chlazeni.

e Je-i otocné tlacitko e-Drive @ stisknuto pred uplynutim doby odpoctu
pohotovostni rezimu (180 sekund), displej se navréti do vychozi pozice.

* Pro nastaveni doby pohotovostniho rezimu (sekce 2.2, nastaveni pohotovostniho rezimu)

Standby

152

1.10 Chybova hlaseni

e Paklize se na automatickém horkovzdu$ném
svafovacim automatu VARIMAT V2 vyskytne
porucha, objevi se na displeji (5) zprava dopro-

| e

1 1
vazena kadem chyby. Tento kdd zndzorfiuje S;I;S)FI? N
presngjsi definici chyby viz nize. o1 EFgg i

e \/ pfipadé chyby 02 a chyby 40 jsou

STOP!
ERROR
40

zndzornény samostatné symboly.
« Q) V pifpadé vazngjsich poruch zazni varovny zvukovy signal.

o ) Je-li rozdil mezi nastavenou a aktualni teplotou vétsi nez 20°C, zazni varovny zvukovy signdl.

*\/ pfipadé jinych odchylek se zobrazi servisni vyzva se symbolem francouzského klice.

Chyba Typ chyby

Err01 @) | Prerudeni nebo zkrat na sondé

Err02 ) | Porucha natopném télese (preruseni na jednom nebo obou vinutich)
Err04 ) | Porucha natriaku (jeden nebo oba triaky jsou porouchang)

Err08 ) |Porucha dmychadla

Errd0 Podpéti 25% (napdjeci napéti 75%)

2. Nastaveni profil( (viz kombinace tlagitek)

2.1

Tvorba profilu Profil

* V menu nastaven profili mohou byt vytvofeny 3 samostatnég ~ [E=oStup___
profily, ve kterych mohou byt véechny t¥i parametry volné na
staveny a poté ulozeny stisknutim otacivého tlacitka e-Drive @ Free Adj. 3

« Pomoci ovldacich prvki (4) mohou byt vybrény jednotlivé polozky | St&NARY
menu. Stisknutim otacivého tlacitka e-Drive @ se navrdtite k nasta
veni profilu.

Free Adj. 2
5.0 T
500
80

Provedte zkuSebni svar v souladu s instrukcemi pro svaio-

vani, danymi vyrobcem pouzitého materidlu, a narodnimi normami ¢i smérnicemi. Odzkousej-

te zkuSebni svar.




2. Nastaveni profil( (viz kombinace tlagitek)

2.2 Nastaveni pohotovostniho rezimu Standby

* Zde je moZné nastavit dobu pghotovostniho rezimu.
- Pootocenim tlacitka e-Drive & je mo7né nastavit dobu v rozmezi od 5 do 120 minut.

Vlyrobcem je prednastaveno 40 minut.

o Stisknutim otacivého tlacitka e-Drive @ se navratite k nastaveni profilu.

Casto pokladané dotazy ~ Chyba - PFi¢ina - Naprava

e Pistroj se sam vypina
- -Pristroj se sam vypne po uplynuti nastavené doby pohotovostniho rezimu. (tovarni nastavent je 40 minut).
* Nedostatecnd kvalita svarovani.
- Zkontrolujte nastaveni rychlosti pojezdu, teplotu svarfovani a mnozstvi vzduchu.
- QOcistéte svarovaci trysku (9) pomoci draténého kartace (33)
- -Svarovaci tryska (9) je Spatné nastavend (viz Pfiprava provozu, strana 38)
* Neni dosazeno nastavené teploty
- MnoZstvi vzduchu je prilis velké
- Nedostatecné napéti
* Nefunguje automaticky start pojezdu
- Nastavte senzor pojezdu (viz strana 38)
* Pristroj nejede rovné
- Polohovani pristroje (viz strana 39)

¢ U hodnoty mnozstvi vzduchu se objevuje hvézdicka
- Dmychadlo neni na urcéené kfivce, ale v manualnim rezimu (viz kfivka dmychadla)

* ProC se automaticky upravuje mnozstvi vzduchu u teplot nad 500 °C ? (viz kfivka dmychadla)
- Pri prili§ velkém mnozstvi vzduchu nelze dosahnout pozadované teploty.

Kfivka dmychadla VARIMAT V2

100 —
— 90 =€ Manuélni
= 80 rezim
Z 70 = Urcend
S 60 kFivka
3 50 <€ Automaticky
8 40 ; J
g 30 rezim
§ 20
£ 10

420 440 460 480 500 520 540 560 580 600 620

Teplota svafovani T [°C]
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Typy pfistroje Leister VARIMAT V2

Artikl ¢. 137.821  VARIMAT V2, CEE zastrcka 400V~ /5700 W
Artikl ¢. 138.982  VARIMAT V2, bez zastréky 230V~ / 4600 W
Artikl ¢. 138.108  VARIMAT V2, euro zéstrcky 230V~ / 4600 W
Artikl ¢. 139.734  VARIMAT V2, japonska zastrcka200V™ / 4200 W

PrisluSenstvi

Smi byt pouzivano pouze original pfisluSenstvi Leister!
Artikl ¢. 139.048 Prepravni box (obsazeno v dodavce)
Artikl ¢. 138.817 Dratény kartac (osazeno v dodavce)
Artikl €. 132.429 Svarovaci plech (obsazeno v dodavce)
Artikl 6. 107.067 Pridavné zavazi

Artikl ¢.113.995  Tryska s brity (TPO) 30 mm

Artikl 6. 113.600  Tryska s brity (TPO) 40 mm

Artikl ¢. 110.714  Set pro Udrzbu

Skoleni

« Firma Leister Process Technologies a jeji autorizovana servisni stfediska nabizeji ke svym pristrojim bezplatné
svareci kurzy a Skoleni.
Informace na www.leister.com.

Udrzba
* Privod vzduchu na horkovzdusném dmychadle (8) musi byt pfi zneCisténi ¢iStén pomoci kartace
* Svarovaci trysku (9) Cistéte pomoci draténého kartace (33)

* Kontrolujte, nedoslo-li k elektrickému ¢i mechanickému poskozeni
privodniho kabelu (1) a zastrcky

—_—

Servis a opravy

* Dosahne-li pocitadlo pojezdu 400 hodin nebo pocitadlo dmychadla 2000 hodin, objevi se pii
dal$im zapnuti hlavniho spinace zprava "Maintance servicing". Tato zprdva se zobrazuje po i

dobu 10 vtefin a nelze ji preskocit ovladacimi prvky (4)
* Provedeni oprav zadavejte vyhradné autorizovanym servisnim stfediskiim Leister. Maintenance
Ta zaruci spolehlivé provedeni odborné opravy béhem 24 hodin s pouZitim servicing

originalnich nahradnich dil podle schémat zapojeni a kusovnik{ nahradnich dild.

Zaruka

* Pro tento stroj existuje zaruka jeden (1) rok od data prodeje (dokladem je faktura nebo dodaci list).

* V/zniklé vady budou odstranény nahradni dodavkou nebo opravou. Topné ¢lanky jsou z této zaruky vyhaty.
Dalsi naroky jsou s vyhradou zakonnych ustanoveni vylouceny.

* Vady, jez vznikly pfirozenym opotrebenim, pretizenim nebo nespravnym zachazenim, jsou ze zaruky vylouceny.

* Ndrok na zaruku neni prizndn u pristrojd, jeZ byly Kupujicim prestavény nebo pozménény.



